PUVODNI NAVOD K POUZITI

Nazev vyrobku:

Podavac obrobkl pro CNC obrabéci stroje

UCHOVEIJTE PRO DALSI POUZITI!



TECHNICKE UDAJE

Nazev: Podavac obrobku
Typ: PO3-R4
Hmotnost stroje: 520Kg
Vyrobni Cislo: SN2022-P03-06
Vyrobce: MT3 engineering s.r.o.
Spytihnév 606
76364 Spytihnév (Czech Republic)
Verze navodu: 2022.02
Datum: 07/2023
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Instalace

MANIPULACE
Pozn. Pred kazdou manipulaci se strojem oddélte monitor od samotného stroje!
Odpojeni a zapojeni monitoru

e Vypnout hlavni vypinac elekttiny, odpoijit zasuvku vypnout hl. ventil privodu vzduchu
od stroje viz obr 1

e Zablokujte hlavni vypinac elektriny kolikem

e Zablokujte hlavni ventil pfivodu vzduchu kolikem

e Odpojit konektor A

e Vysunout rameno i s monitorem smérem vzhlru

e Zapojeni monitoru v obraceném sledu ukonu

Odpojeni a zapojeni ovladace dvefi (jen u obce AutoDoor)
e Servisni ukon od vyrobce
Pfesun stroje

e PaletizaCnim vozikem z podélné strany, kde dle obr. 2 za polohujte na stfed véz skladu

v vev

e Paletiza¢nim vozikem v podélné ose strojniho zafizeni dle obr. 3
ZAPOLOHOVANI A PROPOJENI S CNC STROJEM

e Servisni Ukon od vyrobce

[ Hlavni vypinac el. }
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obr 2.

obr. 3



PRVNi UVEDENi DO PROVOZU

Pozadavky na zakaznika pro pfipojeni strojniho zarizeni Roboter:

e Konektor se stlacenym vzduchem
Hadice min praméru 8mm, Cistota vzduchu..., bez zbytku kapalin (olej, voda)

e Privod elektfiny dle hodnot viz vyrobni stitek

e Vidy provadi vyrobce u zakaznika

e Pokud jde o nasledné dalsi uvedeni do provozu napf. na jiném pracovisti je potfeba
tento ukon nechat servisnimu tymu vyrobce zafizeni

OVLADANI

e NAVOD K BEZNEMU POUZIVANI

Kontrola pfed zapnutim
1. Hlavni ventil pfivodu vzduchu je zapnuty.
2. Regulator tlaku vzduchu je nastaven na 4,5bar.
3. Hlavni vypinac elektfiny je zapnuty.

STISKNETE TLACITKO START (ZELENE)

1.KALIBRACE:
¢ Menu Sefizovac
e PIN 1111

o Kalibrovat-!!lvzdy z bezpecné pozice ruky a skladnika!!! to je pozice Skladnika,
ktery neni zajety v regalu nebo v hrnci a je v levé poloviné svého pojezdu a pozice
Ruky v kalibracnich limitech dle vizualniho znaCeni na stroji.

2.ZAPNUTI VYROBY:

e vzdy upnuty polotovar v CNC pozor na orientaci
kontrola skladu-pozice polotovar/obrobek a display
Uloz sklad
Zapni obrabéni v CNC
Zapni vyrobu Roboteru

3.ZAPNUTI JEN SKLADNIK:
e kontrola skladu-pozice polotovar/obrobek a display
o Uloz sklad
e Zapni SKLADNIKA



4. STOP PRO ZASTAVENi POHYBU
e kdykoliv po dotyku na tlacitko

...ukon¢i pohyb a zaroven vysko€i okno s vybérem pokracovat nebo ukongéit . Pfi volbé
ukongit se provede reset a musime zaparkovat ruku pop¥. skladnika zalezi na stavu.

5.ZAPARKOVANI v rezimu SERIZOVAC
e je na usudku obsluhy zda je mozné pouzit tlacitko HOME pro Skladnika nebo
HOME pro Ruku. pouziti tlaCitek vykona nejkratsi drahu do téchto pozic. Pokud se
nachazi cokoliv v teto draze nastane havarie.
e pokud se nachazi néco v draze pouzijeme rucni kole€ko a pfesuneme Ruku popf.
Skladnika do polohy odkud maze parkovat pres tlacitka HOME

RESENi NESTANDARTNICH SITUACI

PORUCHA: spadl systém na modrou plochu, nebo nereaguje na dotyk
OPRAVA: shodit BOCNI vypina¢ 10 s pockat a nahodit PC (muze probéhnout i kdyz CNC
obrabi)

PORUCHA: Chyba motoru

OPRAVA: pfi teto chybé pretizeni motoru je nutné napfed CNC stroj uvést do stavu kdy je
zamacknuty EMERGENCY STOP na CNC stroji. Pak na Roboteru zmackneme tla¢itko
POWER OFF. Po 5s dame POWER ON. Pote provedeme standardni zapnuti stroje.

PORUCHA: ruka nebo skladnik skong¢il v nestandardni pozici
OPRAVA: menu sefizovac, kolecko, ru¢né se dostat do kalibrani pozice pak krok 1.

PORUCHA: vyskakovani oken pres aplikaci, nefunkéni komunikace

OPRAVA: shodit BOCNI vypina¢ 10 s pockat a nahodit PC (muze probéhnout i kdyz CNC
obrabi)

PORUCHA: Nefunkéni tlaéitka v rezimu SERIZOVAC ( horni dvé fady tlagitek jsou zasedIé)
OPRAVA: USB token vyjmout po 2s zasunout zpét pockat 2s -hotovo
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PORUCHA: Zafizeni nekomunikuje
OPRAVA: shodit BOCNI vypina¢ 10 s pockat a nahodit PC (muze probéhnout i kdyz CNC
obrabi)

PORUCHA: Pohyb se zastavil a spadla kalibrace, chyba motoru pop¥. Soft Stop.......

OPRAVA: pii teto chybé je nutné napfed CNC stroj uvést do stavu kdy je zamacknuty
EMERGENCY STOP na CNC stroji. Pak na Roboteru zmackneme tlacitko POWER OFF. Po
5s dame POWER ON. Pote provedeme standardni zapnuti stroje. Pri opakovani volat servis.

UDRZBA

1.Mazani pohyblivych €asti pfes mazaci konektor...... 1xmesicne
Mazani se provadi pfes mazaci konektory které se nachazeji v pozici viz obr. nize

Pristup ke konektoru je pfes servisni uzamykatelné okno. Odemknuti okna provede
proskolena obsluha pfi vypnutém hlavnim jisti¢i zafizeni. Doplnéni mazaciho tuku
dekalamitkou se provadi, dokud nevytlaCime drobné mnozstvi tuku z

nékterého voziku pojezdu, popf. matice.

2. Kontrola filtru stlaéeného vzduchu

Interval kontroly 1xmési¢né v pfipadé necistot v transparentni nadobce tuto
demontujeme pfi odpojeném pfivodu vzduchu mirnym zatlaCenim a pootoCenim dle
Sipky na tele nadobky.

3.Celkovy stav strojniho zafizeni

Prosklené Casti zafizeni z vnéjsi strany udrzujte v Cistoté. Pfipadnou udrzbu vnitfnich
prostor zafizeni je mozno provadét po odpojeni pfivodu el energie a odpojeni pfivodu
stlaCeného vzduchu. Ten je potfeba uzamknout pfes otvor k tomu urCeny, ktery se
nachazi na téle ventilu.



BEZPECNOST

1. Kvalifikace obsluhy: min pozadavek na odbornost obsluhy je Sefizovac

CNC stroja
2. Vénujte prosim pozornost informacnimu stitku na elektrickém

rozvadéci, hrozi nebezpeci. Viz obr. nize

POZOR -
ELEKTRICKE
ZARIZENI

HLAVNI
VYPINAC

VYPNI
V NEBEZPECI

NEHAS VODOU
ANI PENOVYMI
PRISTROJI !

QORI

3. Podavac neni urcen na jiné rozhrani mezi Podavacem a CNC strojem nez
na sverak Typ:



LANG 68120-77mm nebo LANG 48120-77mm viz. obr nize
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4. Zamezeni styku obsluhy se strojem je zabezpeceno prvky SICK i10-E0454,
které blokuji dvere obsluhy v rezZimu Vyroba viz. sekce Ovladani

Likvidace stroje

e Provede firma urcena a certifikovana k likvidaci strojniho zafizeni.

Es prohlaseni o shodé
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